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ACCURACY

FOR COATING INSPECTORS

ESPECIFICACAO TECNICA

Teste de Aderéncia Corte em Grade

APLICACAO

O Cortador de Aderéncia por Corte em Grade é um instrumento essencial
para avaliagdo rapida e padronizada da aderéncia de revestimentos sobre
substratos metalicos e ndo metdlicos. Este método é especialmente util em
ambientes industriais, oficinas de pintura e laboratérios, permitindo a
inspecdo conforme normas internacionais como 1SO 2409, I1SO 16276-2 e
ASTM D3359 Método B.

O equipamento possui duas laminas de ago temperado, dispostas em
paralelo, permitindo cortes limpos e uniformes em formato de grade
(hatch), com espagamento entre dentes de 1 mm, 2 mm ou 3 mm, conforme
a espessura do filme seco.

e Inspegdo de pinturas industriais

e Controle de qualidade em campo ou laboratério
® Teste de aderéncia em tintas, vernizes e outros revestimentos

CARACTERISTICAS

e Em conformidade com as normas ISO 2409/16276-2, ASTM
D3359
e Lamina disponiveis 6x1,6x2,6x3

ESPECIFICACOES TECNICAS

1. Espagamento entre Idminas de corte:

o 1+0,01 mm iﬂ
o 2+0,01 mm
0 310,01 mm (opcional) ) |
2. Retilineidade da ponta da Idmina de corte multiplo:
o 0,003 mm
o 0,006 mm

3. Largura da drea de trabalho da Iémina: £0,05 mm.
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Especificagdo Descrigao
Tipo de corte Grade (malha cruzada)
Largura entre laminas 1 mm, 2 mm ou 3 mm
N2 de laminas 6 ou 11 Idminas (dependendo do modelo)
Faixa de espessura da tinta Até 250 um
Area minima do corte 20 mm x 20 mm
Tipo de lamina Ago inox ou ago temperado
Lupa de inspecdo, Pincel de Limpeza, estojo e Cross cutter com

Acessorios inclusos .
[amina 6x2 mm

MODO DE USO:

1. Preparagdo

Certifique-se de que a superficie esteja limpa, seca e livre de dleo ou sujeira.
O revestimento deve estar completamente curado. Escolha o espagamento
da Iamina de acordo com a espessura da pelicula seca (DFT):

e 1 mm: para revestimentos até 60 um
e 2mm:de6lumal20pum
e 3 mm:acimade 120 um

2. Realizagdo do Corte

Posicione o cortador perpendicularmente a superficie.

Aplique pressao suficiente e deslize a lamina para formar seis cortes paralelos.
Gire o cortador em 90° e repita, formando uma grade (cruzamento dos cortes).
O resultado deve ser uma matriz com 36 quadradinhos.

3. Aplicagéo da Fita (ASTM D3359 B)

Aplique uma fita adesiva padrao (tipo fita 3M 610 ou equivalente) sobre a grade, pressionando bem com o dedo.
Remova a fita em um Unico movimento rapido e continuo, puxando em um angulo de 180°.

4. Avadliagdo

Compare o padrao remanescente com as tabelas da norma:
e |SO 2409: classificagdo de 0 (sem danos) a 5 (grande perda de revestimento).
e ASTM D3359 B: classificagdo de 5B (sem falha) a OB (falha completa).
e Documente com fotos, se necessario.
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